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IHR PARTNER IN DER BLASFORMTECHNIK
universal extrusion service YOUR PARTNER IN BLOW MOULDING

Datum / date : 06.01.2020

Exposé No.: EBM KB 15 - 190806

Kautex KB 15

universal extrusion service
Timo Jankowsky

Ruhlsdorfer StraBe 100

D - 14513 Teltow

Fon +49 (0) 3328 /353=-118

Fax +49 (0)3328/353-119

BLASMASCHINE / BLOWMOLDER

Hersteller / manufacturer
Maschinentyp / machine type
Stationen / stations

Baujahr / built

Standort / location
SchlieBkraft / clamping force
Steuerungsart / control system
WBK / parison control
Extruder / extruder

Schlauchkopf / parison head

Formenmale mm /mold dimensions mm (A Léange/
length x B Breite/ width x C Tiefe / depth

Max. Flaschenvolumen / max. bottle volume
Bildschirmsprache / monitour language

Lieferzeit / delivery time
Zubehor / accessories

Gewicht / weight (t)
Preis / price

Kautex

KB 15

Einzelstation / single station
1989

UES-Lager / UES warehouse
250 kN

Siemens S5+ MCC 200

25 Punkte |25 points
Glattrohrextruder / smooth-
bore extruder

90/20D

Akkukopf 5 Itr. FIFO /
accuhead 5 Itr. FIFO
950/600/2*160

30 lit.

English

30 Tage / 30 days
Entnahmegreifer / take out
gripper

17-20

Auf Anfrage / on request

Die Maschine kann in Teltow besichtigt werden / the machine can be inspected in Teltow.
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Technische Daten Blasformen
und Produktionsmaglichkeiten

Blosformmaschine Typ KB15/KB20 KB35 KB350 KB150 KB250
Gréflenvariante N ) A B A B
Mdsponaglaten’
Brait 550 550 1400 700/900 700 1200 1500 1500
o S E ® |
Héhe Y 1000 1000 700 800 00 1400 100 1400
dmin mm 300 500
i ' 50 00 760 800 800 1000
d mox, mm ¢ 800 10G0 1000 1300 1500 1600 2000 2700
Schlicfhyb 500 500 700 500 00 1200 1700
Formcbmessungen
Fombrsite P €0 |6s0%/1000] 700500 | w00 | 120 | s | iso
Formdicke ¢ min, mm k) 520 520 640 740 &40 840 1040
Formldnge ¥ b mox. mm * 250 950 500 1000 1200 1800 1800 1800
-
Artikel-Ab. Wach Produk
' . :'3— r‘-_‘g‘- Artikedgrofe ca.l | 30 &0 307745 120 pzihd 220 500 1000
{E| ‘*._ ¢ Artikeloreite Max. mm a0 430 4502800 | s00/700 700 1000 1200 1200 )
| 1 i . s
1 \ / Articeldurchmesser mak mm l 30 420 | 4502/800 500 400 600 800 1200
Atebange ol | %0 900 700 s | oo | e | 10 | 1eo0
V————
| Akeigrsbe i 5 s « 2] 30| 2] 2| 0w wliznwln
| Artikalbraits oder Ourchmesser me. mm | 200 200 280 | 320 | 280 | 320 | 320 | 450 | 450 | 580 | 450 | 580
Dusen-Mittenabiatard mae o | 250 250 320 | 400 | 320 400 | 400 | 520 | 520 asolszo 650
4 ——
Formgawich S max. kg | 2x500 2x700 | 2x7s0 2% 1500 2% 3000 i
L - £ Anfoge Hie Besehroturgen, n;me.xam Nee wd Laimvingaenzakon sind ureaibindlich. .-
W i Pradabdoh o rom Kopp Katos It hon Syck e o vamd Widerumges o dan baschinbern frodbios roraveton.,

A Grtbare Larmpes oal Aobege

© Saovehundh ) [5H-Fas wdsch piche meglich
 Hihare Gewichen auf Arfrapa

% Zweochirodion o Arroge
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Blosformmaschine KB15
Extruder S50 5460 S 80
Extruder
Schneckendurchmesser @ mm 5 &0 80
Schneckenlange ) 20 20/25 20/25
Schneckendrehzahtbereich U/min} 5111 5-139 5-98
Antrieb kWi 15 2R/30 42
Piastitizierlsistung PE mox. kg/h 48 110 50
Heideisning wl 75 0514 1520
Tempeserzonen 3 3/4 3/4
Haheaverstellung mm 300 300 300
Blosformautomat
kN 250
Schliaf
Schkiedkroft Mo 25
Schliebgeschwindigkeit mmis 400
Hydraulikaggregat == :
fillmenge des Olbehélters | 300
Akkukopf Betriobsdruck bar 175
SchvieBen/Offnen Betriebsdruck bar 1754210
Betrisbsdrnck min./max, bar 175/210
Antriabslaistung kW 15
FiFo-Akkukopfe .
Speichervolumen | | 25 5 2x1
Fullgewicht kal 076 19 38 2078
- Dasendurchmesser @ mox./min, mm | 140752 MO!?? '2’313:/&3_1_4(13_;'?_
Technische Daten Redeen wl a4 63 Va4
Disanmittenabstand min. mm - - - 250
hi KB 15
Blasformmaschine s g -
Aufsponr'ploncn 1 Vertikalhub des Schiouchzubringers mm 675
she mm 1600
Hohe S 'n'}ﬁ' 560 | Energiebedart
Breite m — — ¢
Drowte = Arverbrouch®® m3/h 30-50
Offnungsweite d min. mm 300 Loftdruck bar 68
d max. mm 800 S e -
— R SHIED Kahebadad fie Hydraulik max, kJ/h 20000
Ofnungsweg e mm 500 bei max. 30 °C Vordauftemp. (Wasserl
b Kaltebedard f0r Zusatz- max. ki/h 142200
Formabmessungen 1 ——]  Hydroulik
Formbreite a MOX. mm 600 ™ —
¢ '_:Ck S T c l“(lx mm 320 Kalrebedar for Blasiorm max. ki/h] 30000 75000 100000
rorm s S b mc_x_Tr"\ g;,’)oa, und Extruder bei Vodoufiemperatur
Formiange - - 5-6°C IWasser A 15K, A p4 bar
Amkel‘A.bmesimgen 1-fach Produktion —+ % Elekischo AnschivBwerle o
f\"‘lkilgﬁ)ﬂe _ - 4‘?C Anirl sl(:xs'g.v\{; bW = 36745 8
Artikelbreite . W: —o00 Heizleistung mox kW | 2 17720 32137
¥ mn A ]
Adikelld 2.5 ':jrsrr:ﬂnﬂ%‘hl Awer W 41 ’\:1_’&5 95
Artikel Abmessungen 2-fach Produktion Mittierer Energieverbrouch kwh 23 29134 50/52
kelqrote o S 5
Artikelgrsbe : —  Roumbedarf o
Adikelbreite iy 0 e i 5000
Disenmitten-Abstand m 5 o = 2500
Formgewicht?] mox. kg 2x500 Haho mm mox. 4500
3 2 o st o voe wertardiche Ve Aden it Partel mhal ch
gt st N sy

Vv, @38 A s grohsmen des Canpaeern

-~
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Technische Daten und AnschluBwerte KB15 bis KB 35

Blasformmaschine KB15 /KB 20 KB35
Extruder S60 580 S90 S100 | S60 S80 590 S100
Extruder
Schneckendurchmesser @ mm 60 80 20 100 40 80 G0 100
Schneckenlénge L/D | 20/25 20/25 22 20 20/25 20425 22 20/25
Antrieb kw | 30 42 &5 81 22/30 42 65 81
Plastifizierleistung HDPE max. kg/h | 110 150 220 270 110 150 220 270
Heizleistung Extruderrohr kW [10,5/14 15/20 225 21 105/14 15720 225 21/28
Temperierzonen Extruderrohr 374 3/4 3 3 3/4 3/4 3 3
Hohenverstellung Normalausfilhrung mm | 300 300 300 300 300 300 300 300
Portalausfibrung mm - - - - - - - -
Blasformautomat
Schliefkraft kN 2504350 300 -
Schliebgeschwindigkeit mm/s 400 400
Hydraulikaggregat
Fillmenge des Olbehdlters | 300/820 300
Akkukopf-Betriebsdruck bar 175 175
Betriebsdruck HD bar 210/250 210
Betriehsdruck ND bar 175 175
Antriebsieistung kW 15/37 45
Zusatzhydraulik fiir WDS
Fillmenge des Olbehdlters | 40 40
Betriebsdruck bar - 210 210
Antriebsleistung fir axiale WDS kW 4 4

niricbslei Or axial
o o 55 53
FiFo®-Akkukdpfe
Speichervolumen | | 25 5 8 25 5 8
Fillgewicht kg | 0,76 19 3.8 6,1 19 38 6,1
Dissendurchmesser @ min. mm 52 52 80 100 52 80 100
Disendurchmesser ) @ max. mm | 140 140 200 300 140 200 300
Heizleistung max. kW | 3,5 5 25 30 5 25 30
Disenmittencbstand mm - - - — - - - -
Richtwerte fir Energieverbrauch
Luftverbrauch 2 ca. m¥/h 30-50 30-50
Luftdruck bar 6-10 . 6-10

Kaltebedarf fir Hydraulik bei
max. 30°C Vorlauftemp. {Wasser] €% MO%: ki/h 21000/52000 63000

Kéltebedarf fir Zusatz-Hydraulik  ca. max. ki/h 12000 12000
Kaliebedarf for Blasform
und Extruder bei Vorlauftemperatur  ca. max. ki/h [ 60000 85000 125000 150000 | 40000 85000 125000 150000
5-6°C IWasser) At 3K, Ap 4 bar

Richtwerte fiir elektrische Anschlisse

Anftriebe, einschl. Kbhlventilatoren  ca. max. kW | 51/73 63/85 108 125 | 73/81 93 116 126
Heizungen, einschl. Extruderflansch  ca, max. kW | 15718  22/27 25 53 17721 42747 49 53/60
Gesomt co. mox. kW | 66/91 85/112 133 178 |90/102 135/140 165 179/186
Mittlerer Energieverbrauch ca. kWh | 35/50  45/60 70 100 | 50/55 75/80 90 100
"t Zeeilach-Spoicherkiple und Kape fir 7) Mit Umkehezoiilung, Butzenkithlung und Schneckeninnen- Alle Beschreibungen, Albildungen, Mafie und Leistungsangaban
kontimindlicha Extrugion auf Anlrage. kihlung erhéht sich der Lultver brauch, sind vaverbindlich. Krupp Kaulex behdlt dch das Racht vor, jederzeit
Es wird dashalh emplohlan, das Ansaugvolmen des Andermgen an den beschrisbenen Predukton vorzunshmen.

Komprassors um 50-10G% gréBer nuszulegen. Siand; Okt 89
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$50/21 SEB-19 | SeN8-19 | 58041213 | S 8033 |
m. Zwischen- m, Zwachen-
rohmen rahmen
16 |251] 11 | 251|510o]  SiFle | 11 [251:SIFk| 51fke
n.|3070(2300 [30703300 3545|3760 |30953225[3470| 3985
. 1337032003370 |3600 13945 | 4260 [3395[3425]3970! 4285
2290 2390 2605 75 2630
2590 2550 2905 2615 7530
400 400 400 1010 018
470 750 750 480 &
420 [ 490 4 | 450 | B30 830 420 [ 490 | 330 830 |
200 | 230 | 200 | 230 | 240 240 200 | 230 | 240 240 |

LR

T Schutzgtter gesiines

2 Menchinen-fufagefioche
3 Schutzgitrer

4 Scholtschrark

5 Entaahmwearrichtueg

& Ennohme

7 Hub




