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universal extrusion service YOUR PARTNER IN BLOW MOULDING

UES GmbH & Co. Vertriebs KG |Ruhlsdorfer Str. 100 | D-14513 Teltow

Exposénr.: EBM- Kautex KB50 - 220519
Blow Moulding Kautex KB50

Kautex KB 50
Manufacturer | Hersteller Kautex
Machine type | Maschinentyp KB 50
Stations | Stationen single station | Einstation
Built | Baujahr 1989
Location | Standsort Europe | Europa
Clamping force | Schliefkraft 490 kN
Control system | Steuerungsart Siemens
Parison Control | WBK 25 points | 25 Punkte
Extruder | Extruder S 100
Screw diameter | Schneckendurchmesser 110 mm; L/D 20/25
Parison Head | Schlauchkopf @175 mm

Mould Dimension mm (A Long / B Wide / C High) |
Formmafle mm (A Ldnge/B Breite/C Tiefe)
Opening width | Offnungsweite

Max. bottle volume | Flaschenvolumen

Monitor language | Bildschirmsprache

Additional accessories | Zusdtzliches Zubehor
Delivery time | Lieferzeit

1-4

700 mm x 800 mm x 345 mm — 945 mm

600 — 1300 mm

150 L

English | Englisch

Without | Ohne

Machine operational, ready to dismantle |
Maschine betriebsbereit, bereit zum Abbau
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Technische Daten und Anschlqulerfe KB 50 bis KB 300

Blasformmaschine KB 50 KB150

Extruder $80 $90 S100 S120 $100 $120 .
Extruder

Schneckendurchmesser @ mm 80 20 100 120 100 12C
Schneckenlénge L/D | 20/25 22 20/25 20/25 20/25 20/22
Antrieb kW | 42 65 81 116/130 81 N6/37
Plastifizierleistung HDPE max. kg/h [ 150 220 270 420 270 42C
Heizleistung Extruderrohr kW | 15/20 225 21/28 32/40 21/28 32/4C
Temperierzonen Exiruderrohr 3/4 3 3/3 4/4 3/3 4/4
Hshenverstellung Normalausfihrung mm | 400 400 400 - 400 -
Portalausfihrung mm | 600 4600 4600 4600 4600 60C
Blasformautomat

Schliefkraft kN 490 6471714
Schliepgeschwindigkeit mm/s 380 240/300/470
Hydraulikaggregat 3
Fillmenge des Clbehdlters | 820 820 “
Akkukopf-Betriebsdruck baor 175 175
Betriebsdruck HD bar 250 210
Betriebsdruck ND bar 100 55/100
Antriebsleistung kW 45 37/45/75
Zusatzhydraulik fir WDS

Fillmenge des Olbehélters [ 40 40

Betriebsdruck bar 210 210
Antriebsleistung fir axiale WDS kW 4 4
Sy w0 55 o5
FiFo®-Akkukspfe

Speichervolumen | 52 8 12 20 52 82 122 20
Fillgewicht kgl 38 6,1 LA 15,1 38 6,1 9,1 151 2
Disendurchmesser @ min. mm 80 100 100 100 80 100 100 10C 1
Disendurchmesser @ max. mm | 200 300 300 350 2000 300 300 35 4
Heizleistung max. kW | 25 30 35 32 25 30 35 32
Dusenmittenabstand mm | 320 - - - 320 520 520 -
Richtwerte fiir Energieverbrauch i
Luftverbrauch ca. m3/h 40-50 80-100 |
Luftdruck bar 6~10 6-10
ﬁﬂié%%%‘g:ﬁ\jgwﬁzgfk(\?\zsser] e bk 63000 50000763 000/1050CC
Kéltebedarf fir Zusatz-Hydraulik ca. max. kJ/h 12000 12000
Kaltebedarf for Blasform

und Exiruder bei Vorlauftemperatur  ca. max. kJ/h | 85000 125000 150000 240000 150000 240 20C
5-6°C {Wasserl At 3K, Ap 4 bar

Richtwerte fiir elekirische Anschliisse

Antriebe, einschl. Kihlventilatoren ca. max. kW 93 116 133 168/182 125 160 182 20
Heizungen, einschl. Extruderflansch  ca. max. kW | 42/47 54 58/65 69177 58 65 69 K
Gesamt ca. max. kW [95/100 170 191/198 237/255| 183 225 251 31
Mittlerer Energieverbrauch ca. kWh | 53/55 95  105/110 130/140 | 100 125 140 7
') Mit Speicherhydraulik auf Anfrage. 3] Mit Umkehrspoiung, Butzenkihlung und Schnecken- Alle Beschreibungen, Abbildungen, MaBe unz .= = :d

2) Zweifachproduktion mit Portal auf Anfrage.
) 80-I-Speicherkopf auf Anfrage.

4) Kopfe fur kontinuierliche Extrusion fir KB 50 auf Anfrage.

innenkialung erhdht sich der Lufiverbrauch.
Es wird deshalb empfohlen, das Ansaugvolumen

des Kompressors um 50-100% grofer auszulegen.

sind unverbindlich. Krupp Kautex behélt sich =
Anderungen on den beschriebenen Produkten

Stand:.Okt. '89
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Technische Daten Blasformen
. w e .

und Produktionsméglichkeiten
Blasformmaschine Typ KB 50
GréBenvariante
Aufspannplatten'
Bratts 700/900
Hohe 800

¢ min. mm 600
Oftnungsweite
d max. mm 1300

SchieBhuo 700
Formabmessungen
Formbreite a mox. mm 709/999_
Formdicke ¢ min. mm 640
Formlange ¥ b max. mm 1000
Artikel-Abr gen 1fach Produk
Artikelgréfe ca. | 120
Artikelbreite fricws | 209700
Artikeldurchmesser max. mm 000
Artikellénge mm 200
Artikel-Ab gen 2fach Produkti
Artikelgréfe 20| =0
Artikelbreite oder Durchmesser max. mm 280 | 920
Disen-Mittenabstand max. mm 90 |0
Formgewicht ! mox. kg i

'} Aufspannplatten mit abweichenden Abmessungen ouf Anfrage Alle Beschrsit dongan, Mabe und Lei ben sind unverbindich.

% B Brscloban i NahkSHlforin Krupp Katex behalf sich das Recht vor, jederzeil Andeunger an den beschrisbenen Frodukten verzunehme-

3 Gréere Léingen auf Anf S Mo

gen auf Anfrage

) Stauchbundful 1SH-Fobl jedoch nicht méglich

51 Hihera Gewichte aul Anfrage

) Zweifochprodubtion ouf Anirage




