Technische Daten

Blasformautomat
FormschlicBkraft
Formaffnungswe
Hydraulischer Be
Olbehilter-Inhalr
Trockentaktzeit

Max. Produktionszyvklen/Sid.
Anzahl der Heizzonen

snstellbar
richsdruck Bewegung/Extruder

Extruder

Hydromotor, stufenlos regelbar
Schneckendrehzahl
Schneckendurchmesser/Linge

lastifizierleistung: PV(C
{Richtwerte) PE
PETG

Schiauchkopfe

Dusendurchmesser:  Einfach-Schlauchkopf
Zweifach-Schlauchkopt
Dreifach-Schlauchkopf

Diisenabstand: Zweifach
Dreitach-Schlauchkopf, Stich

Energie-Bedarf

Eiektromotor Hydraulik

Gesamt-Heizleistung

Lt Steuerungsteil Automatik
amt-Anschiubwert

Betriebsdruck Luft

Luft-Bedart

Kithllesstungsbedart:  Hyvdraulik/Blasform max

Abmessungen
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hlauchkopt, Stich

R. Stahl

Blasformtechnik GmbH

HM 301/HM 500

O kN

140— 170 mm
1404180 bar
ca. 201

I.6s

12060

8

FO- MO U i
S0mm/22 D
ca. 35 kg/h

ca. 35 kg/h

ca. 35 kg/h

max. 60 (R mm
max. 35 {50y mm
max.  35mm
SOBS/H0 mm

2x Mhmm

22 kW
I2kW
LEW
IS KW
7— 10 bar
ca. 450 N¥Vmin
2SO0 K Il

Dmin

HM 501/551

HM 551/HM 550

4OkN
140170 mm
140/ 180 bar
ca. 2101

I6s

1206

=

max. 60 (80} mm
max. 35 (50) mm
max. 35S mm
SRS/ 0 mm
2x 70 mm

kW
kW
LKW
A5 kW
7~ bar
ca. 450 Nimin
TG0/ 350060 kI/R®

Tkl = (1,239 Kcal

A max. {mimj 2530

H {(nun) 1647

C{mm) 245

D min. (mm) 844

Gewicht netto (kg) 0 BT

Transport-

volumen (m™} ca. it 8

Die Typenbezeichnung bedeutet:

HM XXX
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I = Extruder-Durchmesser in mim




Blasformautomaten der Reihe HM
fur Hohlkorper bis 1500 cem
‘ R. Stahl

Blasformtechnik GmbH

Formabmessungen
und -offnungen
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Prazision im Hohlkorperblasen



